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NNSSWW2211EEXX  
Digital Signal Inverter Stud Welder 
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操作＆溶接 

モニター 

状態表示 電源ランプ 

非常停止ランプ 

電源スイッチ 

操作パネル RS232C 押込み確認ボリューム 

ブレーカー 

外部制御コネクター 

溶接ガン用コネクター 

出力検出用端子 
出力（+）端子 

出力（－）端子 

型     式 NSW21EX 

入 力 電 圧 三相 ＡＣ４００Ｖ±１０％ ５０／６０Ｈｚ 

定 格 入 力 １６０ｋＶＡ ／ １３３ｋＷ 

設備容量 ２００ｋＶＡ ７５Ａ 

使 用 率 ３％（２０本／分 ＬＦスタッド溶接時） 

出 力 電 流 ２００Ａ～２０００Ａ  

出 力 時 間 ５ｍｓｅｃ～１００ｍｓｅｃ  

パイロット電流 １０Ａ～５０Ａ  

パイロット時間 １０ｍｓｅｃ～４０ｍｓｅｃ 

適応スタッド φ３～φ９（Ｔ、ＴＳ、ＳＤ、ＬＦスタッド） 

制 御 方 式 ＩＧＢＴインバータによるＰＷＭ制御 

出 力 波 形 直流波形 ／ パルス波形  

接 続 数 標準２台の溶接ガンを接続可能 

溶接条件数 各溶接ガンに対して１６条件 

溶接モニター ﾒｲﾝｱｰｸ電流／ﾒｲﾝｱｰｸ電圧／ﾒｲﾝｱｰｸ時間／ﾌﾟﾗﾝｼﾞ時間 

外 観 寸 法 幅 545ｍｍ（ｴｱｰﾌｨﾙﾀｰ部 140ｍｍ含まず）×高さ 1100ｍｍ×奥 590ｍｍ 

重 量 約 140ｋｇ 

冷 却 方 式 間欠式強制空冷 

一次ケーブル 4 x 14 mm2×１０ｍ以内 ／ 4 x 22 ｍｍ2×２０ｍ以内 

 

◆仕 様 ◆簡単な操作部 

◆ケーブル接続部 

◆適応設備例 

【スタッド溶接ガン】 【スタッド送給フィーダー】 

◆出力波形 

●環境にやさしい省スペース、省電力設計。 

●直流溶接電流波形とパルス溶接電流波形の切替えが可能です。 

●安全設計、自己診断機能付き。 

●デジタル制御による、安定した溶接品質。 


